SIEMENS
Mod. 562-563

SOSTITUZIONE DELLE SCALE PARLANTI
E DELLA FUNICELLA

Procedere nell’ordine come segue:

1) si svitano le viti godronate che fissa o il telaio di legno di
chiusura posteriore e si togiia quest'ultimo;

2) si tolgono le manopole ed i due blocchetti di legno che fermanoc
il telaio-metaltico. Se si tratta del radiofonografo 8 563, occorre distac-
care anche le boccole terminali del cordone di.collegamento dell’alto-
parlante;

8) si sfila il telaio metallico ¢on precauzione, che, dopo tale ope-
razione, si presenterd, coms illustrato in fig. 1;

4) per sostituire una delle stecche, occorre togllere le quattro
viti (V) che fissano i due listelli metallici (L), dopo di che Ie singole
stecche di cristallo si liberano facilmente;

3) dopo la sostituzione occorre controllare che i segni {O) sulle
singole stecche giano ben allireati & vengano coperti dall'indice, allor-
quando il condensatore variabite si trova in posizione « chiuso » {v. anche
preliminari per 'istruzione di taratura);

6) dovendo sostituire la funicella di comando, & necessarlo to-
gliere il pannello della scala, svitands i quattro dadi che le fissano al
telaio dell’apparecchio, | dadi non sano visibill In figura, perchié si tro-
vano dalla parte opposta, versa |'interno dell'apparecchio, in corrispdn-
denza delle viti ( B);

7) tolti i dadi, il pannello della scala si sfila verso ["alto:

8) 1a sostituzione della funicella si effattua in due tempi: a) la
sostituzione della funicella comando condensatore variabile; b) la so.
stituzione della funicella comando indice;

9} la sostituzione deila funicella di cui al punto B-a) si eseguisce,
seguendo lo schema della fig. 2: si parte dal puntc” A, si gira sul ca-
nale «interno » (versa il telaio) della puleggia, seguendo la freccia,
indi con giro completo sulla carrucola calettata sul pernc del comando
condensatare variabile B e si termina ancora sulla puleggia, aggan.
ciandola colia molietta predisposta nell’apertura C;

10) la sostituzione della funicella, di cul al punto 8-b) si eseguisce
secondo lo schema della fig. 3: si parte dal punto D, si gira sul canale
« esterno » {verso il pannello) della puleggia, saguendo |la freccia, Indi
sulla carruccla di destra E, poscia su quella di sinistra F e si termina
ancora sulla puleggia, agganciandola colla molletta predisposta nella
apertura (Q);

11} Plindice si fissa al tratto di funicella « anteriore» tra E
ed F, rimontando || pannelle detla scala, portendo il condensatore va-
riabile in posizione «chiuso» e Vindice in corrispondenza al punto QO:
- 12) tarminata ’operazione, si rimonta il telaio dell’apparecchio
nel mobile, eseguendo le operazioni di cui al punti 1), 2) e 8) a ritrosa,

TARATURA DELLE M. F.

Il commutatore nella posizione | O, M,, I'indice sul segno QO della
scala, l'oscillatore sulla frequenze dl 469 kcfe.

Tarara la |18 M, F., colleganda Poscillatore all'apparecchio fra
griglia WE 19 e massa, Regolare le viti 39, prima qupila sopra, poi
quella sotto. Tarare la /% M. F. collegando i'csciliatore alla WE 20.
Regolare sempre sul segnale massimo.

Dopo questa’ prima taratura grossolana, si passa al!la definitiva,
lasciando Moscillatore collegato alla WE 20, & procedends nel modo
seguente:

8i tara il secondario della 118 M. F. (39s), starando il primario,
collegandovi in parallelo un condengatore da 2000 pF; pol si tara il pri-
mario (39 p), staccando Il condensators e calisgandolo In parafisle syl
secondario. '

NOTE DI SERVIZIO

Cosl facendo, s! evlta che I'apparecchio venga tarato su una banda
lateraie (non esattamente su 489 kc) e si formine due punte di massima.

La medesima operazione si ripete ora per la 1 M. F., tarando il
secondaric (28 s), mentre Il primaric si stara col condensatore da 2000 pF:
su:gessivamente il primario {29 p}, starando il secondario nella stesso
m 0.

Se {'operazione fu eseguita accuratamente, non occorre ripeteria
e 81 pud passare alla taratura in A. F.

TARATURA IN A. F.

La taratura in A. F. si effettua, spostando il commutatore succes-
sivamente in carrispondenza al vari campi d'onda. N sistema a tamburo
fa sl che davanti ai fori di taratura delle tre sezioni del tamburo si pre-
senteranno via-via i compensatori & le bobine del circuiti accordati dei
vari campi d'onda.

8 procede nel modo seguente:

1) si colleganc terminali dell'vsciilatore alle prese « antenna »
e « terra » dell’apparecchio da tarare:

2) Il commutatore czll'apparecchio si porta in posizione corri-
spondente al campo d’onda che si vuole tarare. La successione dej sin-
goli campi d'onda nell'ordine di taratura & indifferente;

3) ogni campo d'onda si tara in due punti, come risulta dalla
tabella qui sottoé riportata e portando IMindice in corrispondenza del ri.
spettivo punte di taratura:

4) prima si tara I'induttanza, nell’ordine: L (oscill), L(1I AF),
L(! AF) (fig. 197), regolanda Poscillatore sulla frequenza corrispondente,
coms indicate nella tabella

. 5} si regola ora Voscillatore sull’altra frequenza di taratura e
\’indice si sposta sul corrispondente punto di taratura;

6) si tarano successivamente le capacith dei compensatori, nel-
Perdine: C(osciil), C(1l AF), C(l AF) (fig. 197);

7) si ripetono le operazioni di cui ai punti 4), 5), B), sino ad otte-
nere un ssgnale massimo invariabile;

8) passando alla taratura di un successivo campo d’onde, si sposta
il commutatore in posizione corrispondente e si ripetono le operazioni
di cui al punti 3), 4), 5}, 8), B

|

Fig. 1. - Telalo delia scala.



